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L’ISOLANTE K-FLEX

Zaizolowanie poszczegoinych elementdw izolacji
termosanitarnej, wentylacyjnej lub chtodniczej
wymaga odpowiedniego przygotowania prac
montazowych i zaopatrzenia sie w niezbedne
narzedzia. K-FLEX dostarcza razem z odpowiednim
materiatem izolacyjnym petng game akcesoridw
wychodzgcych naprzeciw potrzebom instalatordw.

Dzieki udostepnieniu petnej dokumentacji
technicznej i w szczeg6lnosci zawartosci
przedmiotowej instrukcji jesteSmy w stanie udzielic
wyczerpujgcych informacji i praktycznych
wskazowek, ktére umozliwig instalatorowi:
zweryfikowanie i uzupetnienie wiedzy w celu
udoskonalenia i uproszczenia czynnosSci
montazowych.

Niebieska strzatka: wskazuje punkty lub
miejsca klejenia

Linie lub zielone strzatki: wskazuja wymiar
okreslonego elementu, ktory musi zosta¢
zmierzony.

Linia ze strzatka czerwona: wskazuje ruch
wykonywany podczas mierzenia lub montazu.

Linia zofta: przedstawia wykonany pomiar
i koniecznosc¢ jego przeniesienia na materiat
izolacyjny.
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K-FLEX wytwarza otuliny i maty ze spienionego
kauczuku a takze, w przypadku niektdrych
wyrobdw, wersje samoprzylepne z fabrycznym
rozcieciem i pokrytych ptaszczem. Zgodnie
z posiadanymi, specyficznymi wiasciwosciami
oferowane materiaty sg podzielone na
poszczegdlne typy o zréznicowanych
parametrach technicznych i przeznaczeniu.

OTULINY OTULINY W WERSJI

IZOLACYJNE SAMOPRZYLEPNEJ ) o )
Podczas tgczenia materiatow K-Flex zachowanie

parametrow technicznych zapewnione jest dzigki
zastosowaniu kleju K-Flex K-414. W przypadku

rurociggéw o wiekszych $rednicach lub kanatéw
wentylacyjnych zaizolowanie przeprowadzone
jest dzieki uzyciu mat, fabrycznie pocigtych do
standardowych rozmiaréw lub mat w zwojach,
ktére mogg by¢ dobrane przez uzytkownika
w zaleznosci od potrzeb.

W celu uzyskania informacji o parametrach
technicznych i dostepnych rozmiarach

MATY W ZWOJACH MATY W WERS.JI poszczegdlnych produktéw K-Flex nalezy
Wysokosc 1000 mm SA“\;'VO;V%\S'A%PHNEJ zapozna¢ sie z dokumentacja dostepna za
wysokosé 1000 mm poérednict_wem biurelt tgchnicznego K-Flex..
Zalecane jest wiasciwe przeprowadzenie prac
montazowych przez uzytkownikow, aby
zastosowany na instalacji materiat izolacyjny
posiadat optymalne parametry uzytkowe.




AKCESORIA K-FLEX

KLEJ K-FLEXK-414
Przeznaczony do klejenia pianki
kauczukowej wykorzystywanej do
termoizolacji przewodéw i innych
elementdw w instalacjach
grzewczych i chtodniczych. Jest
klejem szybkoschngcym i
charakteryzuje sie wysoka
odpornoscia termiczna.

ROZPUSZCZALNIK
K-FLEX

Przeznaczony jest do rozcienczenia
kleju K-FLEX 414 w przypadku jego
nadmiernego zgestnienia. Moze by¢
rowniez stosowany do
odttuszczania powierzchni
metalowych przed zastosowaniem
kleju K-FLEX.

APLIKATOR KLEJU

Jest praktycznym urzgdzeniem
ufatwiajgcym rozprowadzanie
kleju. Kontrolowanie uprzednio
rozciericzonego Strumienia
wyplywajacego kleju pozwala na
odpowiednie dozowanie i wigksza
dokfadnosc¢ rozprowadzanej na
powierzchni izolacji warstwy kleju.

FARBA K-FINISH stuzy do
zabezpieczania zewnetrznej
powtoki materiatow kauczukowych
K-Flex (maty,otuliny) przed
dziataniem czynnikow
zewnetrznych, zwtaszcza przed
promieniowaniem UV. W celu
prawidtowego zabezpieczenia
powierzchni nalezy pokry¢
rownomiernie izolacje kauczukowg
warstwa farby K-Finish. Farba po
wyschnieciu jest elastyczna,
zabezpiecza przed zabrudzeniami i
woda, jest w petni zmywalna.
Narzedzia do malowania: pedzle,
watki. Narzedzia po skoriczonej
pracy my¢ czysta woda.
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OBEJMY SUPPORT
zapewniajg cigglos¢ warstwy
izolacyjnej w miejscach
podwieszenia lub podparcia
instalacji. Redukuja ryzyko
powstawania mostkow
termicznych, co jest szczegdlnie
istotne w przypadku systemdw
chtodniczych.

TASMY
SAMOPRZYLEPNE
KAUCZUKOWE
Antykondensacyjne,
samoprzylepne tasmy
kauczukowe K-FLEX o
grubosci 3 mm i szerokosci 5
cm. Stuzg do doszczelniania
pofaczen oraz Izolacji
armatury.

KOMPLETNE KOLANO
Z KAUCZUKU - jeden z
elementéw montazowych
systemu izolacyjnego K-FLEX
ST. Montowane przy uzyciu
kleju oraz kauczukowych tasm
wykonczeniowych.



CZYSZCZENIE POWIERZCHNI
Powierzchnie muszg by¢ czyste, suche i odtuszczone. Zanieczyszczone powierzchnie
musza by¢ oczyszczone srodkiem czyszczacym - rozpuszczalnikiem K-Flex.

POWIERZCHNIE POWLEKANE

W przypadku powierzchni malowanych trzeba mie¢ pewno$¢, ze klej zgadza sie z powtoka. Nie nalezy stosowac kleju na
powierzchniach pokrytych produktami zawierajgcymi bitum, asfalt lub olej Iniany.

Nalezy stosowac tylko Srodki antykorozyjne i odrdzewiacze chromowo - cynkowe.

UZYCIE SRODKOW WIAZACYCH/KLEJOW

Przygotowanie: przed rozpoczeciem klejenia, klej nalezy dobrze wymieszac.

Warunki uzycia: izolowana instalacja nie moze pracowac, a podjecie ponownej eksploatacji moze nastgpi¢ dopiero 36
godzin po klejeniu. Praca przy silnie operujgcym stoficu nie jest wskazana.

Optymalna temperatura pracy wynosi + 20°C. Uzycie w temperaturze ponizej + 5°C nie jest wskazane, gdyz czas
schnigcia jest bardzo dtugi. Praca powyzej +30°C znacznie skraca schnigcie.

Czas schniecia: 36 godzin
Skiadowanie: w suchym i chtodnym miejscu
Trwatosc: 1 rok

Normalne zuzycie:  4-6 m?

DOBOR GRUBOSCIWARSTWY IZOLACJI
Dobdr grubosci warstwy zalezy od rodzaju izolowanej instalacji. Przy stale zmieniajgcych sie temperaturach, wilgotnosci
powierzchnii medium nalezy oblicza¢ grubos¢ izolacji dla kazdego elementu.

UZYCIE FARBY K-FINISH

Farba K-Finish stuzy do zabezpieczania zewnetrznej powtoki materiatéw kauczukowych K-Flex
(maty,otuliny) przed dziataniem czynnikéw zewnetrznych, zwtaszcza przed promieniowaniem UV. W celu prawidtowego
zabezpieczenia powierzchni nalezy pokry¢ réwnomiernie izolacje kauczukowg warstwg farby K-Finish. Malowana
powierzchnia powinna by¢ czysta, wolna od kurzu, wody i substancii oleistych. Farba powinna by¢ dobrze wymieszana,
nie zawiera¢ grudek, ani obcych wirgcen. Jesli zachodzi taka konieczno$¢ farbe nalezy rozcienczy¢ czystg wodg.
Operacje powtdrzy¢ w celu uzyskania bardziej trwatego efektu. Farba po wyschnieciu jest elastyczna, zabezpiecza przed
zabrudzeniami i wodg, jest w petni zmywalna. Narzedzia do malowania: pedzle, watki. Narzgdzia po skonczonej pracy
my¢ czystg woda.



PRACE PRZYGOTOWAWCZE

Przed izolowaniem nalezy przygotowac powierzchnie instalacji.

W celu pewnosci sklejania nalezy zwazaé szczegdlnie na krytyczne strefy, jak tuki, kotnierze, uchwyty. Przed
sklejaniem ze sobg otulin jeden koniec otuliny nalezy unieruchomic¢ na rurze.

Nie nalezy nigdy izolowac instalacji, ktérych elementy lezg blisko siebie, gdyz izolacja moze ulec deformacii i utraci¢
swoje wiasciwosci.

NARZEDZIA

NOZYCZKI
utatwiajg docinanie izolacji

PRZYMIARY I TASMA
MIERNICZA

by mierzy¢ i rysowac
linie do ciecia

METALOWE OPASKI
utatwiajg docinanie izolacji
na koncach rur o duzych
srednicach

CYRKIEL | KREDA

by sprawdza¢ wymiary
zewngtrzne powierzchni do
izolowania

NOZ I NOZYK
TECHNICZNY

zalecane jest uzywanie nozy z
wymiennymi ostrzami

PEDZLE | SZPATULKA
stuzace do nanoszenia kleju.

METALOWE
WYCINAKI

ich ostre krawedzie
umozliwiajg wycinanie
otwordéw w izolacji

PRZYMIAR (MACKA)
by sprawdza¢ wymiary
zewngtrzne powierzchni do
izolowania




PORADY PRAKTYCZNE

Aby nanies¢ klej na krawedzie izolacji, owin jg wokot
rury o wigkszej srednicy (aby krawedzie izolacji nie
zachodzity na siebie) i natoz klej. P6zniej wsun otuling
na rurg ktéra ma by¢ zaizolowana, uwazajac, aby
krawedzie nie stykaty sie dopdki otulina nie bedzie na
SWoim miejscu.

Jesli otulina nie jest bardzo diuga lub bardzo gruba
mozna jg zrolowac i wtedy nanies¢ klej. Dzigki temu
otulina moze zostac szybko natozona narure.

Podczas izolowania rur o duzej $rednicy ptyte nalezy
docigé nawymiar i naniesc klej na obie krawedzie.

Objetos¢ rury nalezy ustali¢ za pomocg ucigtego
pasa z maty, ktdry owija sie bez rozciggania i
Sciskania wokét rury.
W miejscu naktadania sig pasa nalezy go
zaznaczycirozcigé.
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Po natozeniu kleju upewnij
sie, ze wystarczajgco
odparowat zanim
sprobujesz potgczy¢
krawedzie.

Podczas taczenia ze sobg
krawedzi $cisnij je mocno
palcami zaczynajac od
koricow, pdzniej Srodek, a
na koncu w punktach
posrednich w celu
uniknigcia nierdwnego
potgczenia.

Dotknij palcem krawedzi
piyty K-Flex - jesli nie
przykleja sie do palca
pozostawiajac za soba nitki
kleju to znaczy, ze izolacja
jest gotowa do montazu.

Uzyj ptaskiej szpatutki do
rozprowadzania kleju po
duzych powierzchniach.
Jesli cata powierzchnia
moze byc¢ zaizolowana,
natoz klej najpierw na ptyte
K-Flex, a pdzniej na
powierzchnig izolowana.
Kiedy klej odpowiednio
przeschnie przytoz ptyte do
izolowanej powierzchni,w
taki sposdb aby nie
zamykaé powietrza
pomiedzy izolacjg a
podiozem

Aby zabezpieczy¢é materiat przed warunkami
atmosferycznymi, nalezy dwukrotnie pokry¢
izolacje farbg K-Finish.

Scinki materiatéw wykorzystaj do izolowania
mniejszych elementow.



IZOLACJA TERMICZNA INSTALACJI

Do istniejgcych, mozliwych obszardw zastosowania
materiatdw izolacyjnych K-FLEX nalezg instalacje
grzewcze, klimatyzacyjne, instalacje dostarczajgce
cieptg wode uzytkowa i instalacje wody lodowe;j.
Celem zastosowania izolacji termicznej jest ochrona
przed stratami ciepta a takze w przypadku bardzo
gorgcych rurociggéw uchronienie przed
przypadkowym kontaktem z powierzchnia.

Srednica rurociggu wptywa na wielko$c strat energii.
Analogicznie, zwigkszajgc grubo$¢ materiatu
izolacyjnego zmniejszamy straty energii.

Na kolejnych stronach zaprezentowano trzy przyktady
instalacji nalezacych do najczesciej spotykanych ﬂ
obszardéw zastosowania

materiatow izolacyjnych K-FLEX.
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izolowane elementy i odpowiednie prace montazowe
zostaly szczegétowo zilustrowane na pierwszej

Czesci sktadowe instalacji, ktorej poszczegolne, ?
stronie prezentac;ji.

1) Odcinki proste
2) tuki

3) Kolana

4) Trojniki
5)
6)
7)

Zawory
Punkty podparcia
Zakonczenia LT @
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INSTALACJE WENTYLACYJNE

Schemat zasady dziatania
instalacji wentylacyjnej
wyporowej w przypadku
budynku wielopigtrowego.
Izolacja kanatow wewnetrznych
i zewnetrznych moze zosta¢
wykonana przy pomoc mat
K-FLEX przycietych do
odpowiednich rozmiaréw (Patrz
izolowanie rurociggéw
wigkszych od 150 mm).

%\%\%\\

Wrzeczywistym budynku istniejgce kanaty wentylacyjne (AiB) zostaty wigczone do system wentylacji
Scianki kanatow moga zostac zaizolowane przy pomocy mat K-FLEX w wersji samoprzylepnej (Patrz rozdziat poSwigcony
temu zagadnieniu).
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IZOLOWANIE RUR O SREDNICY PONIZEJ 150 mm

Okoto 80%rurociggdw w budynkach mozna izolowac
przed ich zainstalowaniem. Utatwia to prace i
oszczedza czas, gdyz oferowany asortyment
produktow K-Flex zawiera wszystkie popularne
rozmiary.

Naciagnac otuling na rure tak, aby nie uszkodzic
materiatu.

Operacje te mozna sobie utatwi¢ przesuwajgc otuling
z lekkimi ruchami obrotowymi. Szczegoinie na tukach
nalezy uwazac, aby otulina nie byla poddawana
nadmiernym naprezeniom.

Gdy otulina znajdzie sig juz w ostatecznym potozeniu,,
nalezy przynajmniej jeden jej koniec unieruchomic na
rurze klejem systemowym K-Flex.

12
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Teraz czoto unieruchomionej otuliny oraz otuliny
dotgczonej pokryc klejem.

Potgczy¢ obie otuliny lekko dociskajac.

Przy operacjach lutowania lub spawania szwow
otuling izolacyjng nalezy z obu stron spoiny
odsung¢ na 25 - 30 cm na boki i zamocowac
cegami. Po wystygnieciu spoiny nalezy usunaé
cegiizaizolowac rure.

Krytyczne strefy przewodu jak tuki czy
rozgatezienia nalezy przed ostatecznym
przyklejeniem materiatu K-Flex jeszcze raz
skontrolowac.
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IZOLOWANIE ZAINSTALOWANYCH RUR

Aby uprosci¢ sklejanie wskazane jest uzywanie
bardzo ostrych nozy.

Polecamy uzywanie noza K-Flex ze specjalnie
uksztattowanych uchwytem, co umozliwia
wykonanie doktadnego i prostego ciecia.

&

Korzystanie z tego narzedzia zaprezentowane jest
na rysunkach po prawo. Ostrze musi
przemieszczac sie swobodnie wzdtuz linii cigcia.
Po to by unikng¢ rozdar¢ elementy obudowy noza
nie mogg zahaczac o materiatizolacyjny
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Po nasadzeniu otuliny na rure nalezy
rozewrzeg jej brzegi i nanies¢ cienkg warstwe
kleju. Zalecamy najpierw pokrycie otuliny
klejem, a dopiero po odparowaniu ufozenie
otuliny wokot rury.

Teraz docisngC brzegi od zewnatrz do
wewnatrz aby osiggng¢ réwng spoine.

Przy przejsciach migdzy dwoma otulinami
nalezy odcinek $rodkowy ucigé nieco diuzszy
niz to wynika z wymiaru. Jesli dokfadany
odcinek nie jest dostatecznie dtugi, tracg na
tym witasciwosci izolacyjne.

Doktadany odcinek rozcigé wzdtuznie, a
nastepnie skleic.



IZOLOWANIE KOLAN | LUKOW

Kolana mozna zaizolowac:
- lukiem segmentowym
- kolanem 90°

IZOLOWANIE KOLANA OTULINAMI O TEJ SAMEJ WIELKOSCI

Odetnij fragment otuliny (0 wtasciwym wymiarze)
wystarczajgcy do otulenia kolana, a nastgpnie
rozetnij w potowie, pod katem 45 °C.

Jedng czes¢ obrd¢ 0 180° i uformuj kgt prosty.
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Sklej krawedzie czotowe.

Po doktadnym potgczeniu elementow i
wyschnieciu kleju rozetnij kolano wzdtuz (od
wewnetrznej strony).

Natoz klej na krawedzie przecigcia przed lub po
natozeniu na instalacje.



Po odparowaniu doktadnie potacz krawedzie,
dociskajac je do siebie.

Zamontowany element potgcz z prostym
odcinkiem izolacji.

Jesli proste odcinki instalacji zostaty juz
zaizolowane, nalezy bardzo doktadnie dopasowac
dtugosci ramion kolana - powinny by¢ nieznacznie
dtuzsze anizeli odcinek instalaciji do zaizolowania.
Zapewni to sprawno$¢ i szczelnosc izolacji.

18




IZOLOWANIE KOLANA OTULINAMI O ROZNEJ WIELKOSCI
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W przypadku, gdy kolano ma inng $rednice
zewnetrzng niz proste odcinki rur, konieczne jest
zaizolowanie w pierwszej kolejnosci prostych
odcinkdw izolacji.

Nalezy nastepnie dobra¢ izolacje, ktdrej Srednica
wewnetrzna odpowiada $rednicy zewnetrznej
mniejszej otuliny, (ktdrg izolowali$my proste
odcinki instalacji).

Kolano wykonujemy zgodnie z powyzszg
instrukcjg - Izolowanie kolana otulinami tej samej
wielkosci , bardzo istotne jest to, aby bardzo
doktadnie potgczy¢ (na zaktadke) kolano z
prostymi odcinkami izolacji.



IZOLOWANIE KOLANA LUKAMI SEGMENTOWYMI
Kolano mozna takze zaizolowa¢ elementami
powstatymi z réznych odcinkéw otuliny. Wymaga
to kilku cig¢ pod kgtem.

Ucigé odpowiedni odcinek dobranej otuliny, a
nastepnie odmierzyc $rednice zewnetrzng izolacji
w potowie odcinka.

Po wyznaczeniu symetrycznej odmierzy¢
2 punkty w odlegtosci 1 cm od Srodka, po obu
stronach (C,D), nastepnie potgczy¢ punkty
A-CorazB-D.

20



Nastepnie wycigc element zgodnie z wytyczonymi
liniami.

Wyciety element obrdcic 0 180° i ztozy¢ kolano.

Po spasowaniu elementy doktadnie skleic.

21



Po wyschnigciu rozcigé kolano od wewnetrznej
strony.

Nanie$¢ klej na krawedzie wzdtuzne przed lub po
umieszczeniu na instalacji.

Gotowy element potgczy¢ z prostymi odcinkami
izolacji - sklei¢ krawedzie czotowe.

W przypadku gdy kolano montowane jest w
zaizolowanej juz instalacji bardzo wazne jest jego
bardzo doktadne przygotowanie. Proste odcinki
kolan musza by¢ nieznacznie dtuzsze niz wynika
tozpomiaru.
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IZOLOWANIE KOLANA O ROZNYCH SREDNICACH WEWNETRZNYCH

23

Gdy kolano ma inng $rednice zewnetrzng
(wiekszg) niz proste odcinki rur, konieczne jest
zaizolowanie w pierwszej kolejnosci prostych
odcinkdw izolacji.

A nastepnie dobranie izolacji, ktdrej Srednica
wewnetrzna odpowiada $rednicy zewnetrznej
mniejszej otuliny (ktérg izolowaliSmy proste
odcinkiinstalaciji).

Kolano wykonujemy zgodnie z instrukcja
- Izolowanie kolana tukami segmentowymi, tuk
musi nachodzi¢ (koniecznie nalezy go przykleic)
na sasiednie, proste kofce otuliny o mniejszej
Srednicy.



IZOLOWANIE TROJNIKOW

IZOLOWANIE TROJNIKOW
CIECIAMI POD KATEM

Odmierzy¢ fragment izolacji odpowiadajgcy
wymiarom trojnika, a nastepnie przecig¢ odcinek
otuliny na dwie czesci, tak aby jedna stanowita
1/3,adruga 2/3 t3cznej dtugosci.

Krotsza czesc¢ otuliny na koricu - wychodzac od
linii Srodkowej - przycig¢ pod katem 45° (patrz
ilustracja).
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W potowie drugiej czesci otuliny wycigé klin o
kacie 90° odpowiednio do $rednicy zewngtrznej
otuliny.

Wstepnie przycigte czesci sklei¢ teraz w trojnik.

Potaczony element rozcigc.



Przygotowany element zamontowac na
rurociggu; na przecigte krawedzie naniesc klej
systemowy, po odparowaniu ztgczy¢ ( zaczynajac
od zewnatrz).

Jesli potgczone rury majg mniejszg Srednice
zewnetrzng niz trojnik, trojnik nalezy izolowaé na
koricu.

Wewnetrzna $rednica izolacji, ktorg ma by¢
izolowany tréjnik musi by¢é taka sama jak
zewnetrzna $rednica izolacji zamontowanych na
prostych odcinkach rurociggu.

Gotowy tréjnik musi mie¢ odpowiednio diuzsze
ramiona, aby zachodzit na izolacje odcinkéw
prostych i aby zapewnic prawidtowa prace izolacji,
musi byC sklejony z izolacjg na prostych
odcinkach.
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IZOLOWANIE TROJNIKA PRZEZ WYKRAWANIE

27

Wycinakiem o tej samej Srednicy co odgatezienie,
nalezy wykroi¢ otwdr w otulinie izolacyjne;.

Potem otuline rozciag¢ wzdtuz, aby moc ja
zamontowac.

Tréjnik dopasowaé do promienia zewngetrznego
zaizolowanej uprzednio i zamontowanej rury.

Ostatnig czynnoscig jest sklejenie krawedzi ciecia.



IZOLOWANIE ZAWOROW

Sposob izolowania zaworu zalezy od rodzaju
zaworu (jego wielkosci).

Zawory mate

W celu zaizolowania matego zaworu nalezy
przycig¢ na odpowiednig dtugos¢ otuling, a
nastepnie wycig¢ otwdr na pokretto.

Zawory duze

Pierwszym krokiem jest zaizolowanie rury (po
prawej i lewej stronie) otuling, a nastepnie
zabezpieczenie zaworu tasmg samoprzylepng
K-Flex.
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Tak przygotowany zawdr mozna zaizolowaé
otuling - jej dtugos¢ odpowiada obwodowi (patrz
rys.)irozciac jg wzdtuz.

Aby montaz izolacji przebiegt bez ktopotu, nalezy
nacig¢ otuling od jednego jej brzegu, a na kofcu
nacigcia wycig¢ otwor na zawor.

Montaz tego odcinka otuliny musi byé tak
przeprowadzony, aby brzegi otuliny zachodzity na
juz zaizolowane odcinki.

Ostatnim etapem jest sklejenie zakfadek oraz
spoin (mozna jeszcze umiescic pierscien z otuliny
wokot trzpienia zaworu.



IZOLOWANIE REDUKCJI RUR - MNIEJSZE SREDNICE

Aby prawidtowo zaizolowac zwezke migedzy
dwiema rurami o réznych $rednicach nalezy
pozostawi¢ niezaizolowany odcinek o
odpowiedniej dtugosci.

Nastepnie przygotowac odcinek otuliny, ktéry
bedzie diuzszy od odcinka do zaizolowania, 0
Srednicy odpowiadajgcej rozmiarowi rury o
wigkszej Srednicy.

Z jednego konca przygotowanej izolacji wycigé
dwa jednakowej wielkosci kliny .

Po sklejeniu krawedzi otuliny jej Srednica ulegnie
redukcii.




Przycig¢  przygotowany element tak, aby
mniejsza $rednica optymalnie izolowata wezszy
fragment instalacji.

Nastepnie nalezy dopasowac¢ dtugosé odcinka
izolacji do miejsca, gdzie ma zostac
zamontowany (nalezy przyciac po stronie z
wigkszg $rednica).

Ostatnim etapem jest zamontowanie
przygotowanego fragmentu izolacji, w tym celu
nalezy rozcig¢ odcinek otuliny wzdtuz.

Zamontowac na rurze, a nastepnie sklei¢
zwezke wzdtuznie i na krawedziach czotowych z
zamontowanymi otulinami.
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INSTALOWANIE OBEJM TERMOIZOLACYJNYCH SUPPORT

W celu zapewnienia maksymalnych parametréw
izolacji takze w sferze zawiesia zaleca sig
stosowanie specjalnie przygotowanych
uchwytow do rur. Sg one tak skonstruowane, aby
utatwic proces montazu.

Potdwki obejmy zamontowac na rurze.

Klips taczacy pokry¢ klejem (obie czescii Scisngc).
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Zabezpieczy¢ zaktadkg samoprzylepna.

Zamontowac metalowg obejme.

Ostatnim etapem jest sklejenie kompletnego
uchwytu z otuling zamontowang narurze.
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IZOLOWANIE ZAKONCZEN RUR ORAZ INNYCH ROZGALEZIEN

Zaizolowanie koricowki rury polega na wycigciu ze
skrawka materiatu izolacyjnego wycinakiem
odpowiedniego elementu (Srednica powinna by¢
rowna wewnetrznej Srednicy izolowanej otuliny K-
Flex) oraz jego wklejenie w otwdr izolacji

a) aby zaizolowac rure z rozgatgzieniem nalezy:

b) w przygotowanej izolacji (jej odcinku)
wycinakiem wyciaé otwér o Srednicy
odpowiadajgcej Srednicy i pod katem
odgatezienia,

c) nastepnie rozcig¢ wzdtuznie (przecinajac
otwdr), zamontowac narurze i sklei¢

d) z drugiego kawatka otuliny wycig¢ odcinek w
ksztatcie litery ,U” odpowiednio do kata
odgatezienia, rozcigc wzdtuznie,

e) zamontowaé na rurze i sklei¢ szef wzdtuzny, a
takze krawedzie czotowe izolacji.




IZOLOWANIE KOLANA LUKAMI SEGMENTOWYMI

Odetnij fragment otuliny (o0 wtasciwym wymiarze)
wystarczajgcy do zaizolowania kolana, a
nastgpnie rozetnij 3+5 razy pod tym samym
katem 90°.

Obré¢ kazdy parzysty (lub nieparzysty) z
segmentéw 0 180° i potgcz je tworzgc kolano.

Po sklejeniu poszczegdlnych czesci i wyschnigciu
kleju rozcigé tuk po wewnetrznej stronie.

Gotowy tuk zamontowac na rurze, sklei¢ miejsce
przecigcia a takze potgczy¢ z prostymi odcinkami
izolacji.
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IZOLOWANIE LUKOW RUROWYCH (POWYZEJ 90°).

W przypadku tukéw rurowych zalecane jest
uprzednie zaizolowanie prostych odcinkdw rury.

Odmierzy¢ odcinek izolacji zgdanej grubosci
(identycznej do juz zainstalowanej), a nastgpnie
wyznaczy¢é punkt A - zaznaczyé prostg w
odlegtosci dtugoSci promienia izolacji zaznaczy¢
rownolegta, (pkt. B). Potgczy¢ oba punkty.

Wyznaczony odcinek A-B to miejsce przeciecia
izolacji. Odwracamy o odpowiedni kat w celu
uzyskania elementu do zaizolowania tuku. Miejsce
przeciecia skleic.

Po wyschnigciu rozcigé wzdtuz po wewngtrznej
stronie.

Zamontowac na rurze, sklei¢ miejsce przeciecia
oraz krawedzie czotowe.
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MONTAZ OTULIN SAMOPRZYLEPNYCH

@ Zastosowanie samoprzylepnych
otulin K-Flex (EC/R lub ST/SK) jest szczegdlnie
polecane w przypadku instalacji juz
istniejacych. Niewatpliwa zaleta materiatu
samoprzylepnego polega na prostocie i
tatwosci montazu, a takze oszczednosci
czasu.

Aby przystapic¢ do montazu izolacji nalezy zadbac o
to, by powierzchnie byty czyste, suche i
odttuszczone (w przypadku zabrudzenia nalezy
oczyscic rozpuszczalnikiem systemowym K-Flex).
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Fabrycznie rozcigta otulina z samoprzylepnym
paskiem ( i zaktadkg overlap ST/SK ) umozliwia
tatwy montaz narurze.

Po doktadnym dopasowaniu i unieruchomieniu
otuliny narurze.

nalezy oddzieli¢ delikatnie (oburgcz) warstwe folii
ochronnej od warstwy kleju.

Folig ochronng lekko pociggng¢ na zewnatrz, tak
aby delikatnie potgczyly sie krawedzie.
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Nastepnie sklei¢ je mocniej zaczynajgc od
krawedzi zewnetrznych.

Aby unikng¢ deformaciji otuliny izolacyjnej nalezy
przy przecigganiu jej przez tuk réwnomiernie
naciskac¢ na powierzchnie, trzeba rdwniez zwrdcic
uwage na spoing, aby w obrebie tuku nie byta
naprezona.

Przygotowang otuling potaczy¢ z zaizolowanym
juz odcinkiem rury.

Czota sklei¢ przy uzyciu K-Flex K-414.
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IZOLOWANIE RUR O SREDNICY WIEKSZEJ OD 150 MM PRZY POMOCY
MAT K-FLEX

Aby zaizolowac rurg o duzej Srednicy nalezy
zmierzy¢ jej obwdd przy pomocy pasa materiatu o
grubosci réwnej dobranej izolacji.

Po zwymiarowaniu instalacji, pas materiatu z
oznaczonym obwodem nalezy utozyé obok piyty
(dbajac o idealne dopasowanie) i
przenieS¢ wymiar na materiat.

Nastepnie doktadnie odcigc potrzebny materiat
(aby utatwi¢ precyzyjne cigcie mozna uzyé
metalowego kgtownika).
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W celu zamontowania na instalacji oba dtuzsze
boki nalezy pokry¢ klejem (pozostawié¢ do
odparowania).

Kiedy powierzchnia nie klei sig do skdéry mozna
przystgpi¢ do montazu, uktadajac ptyte doktadnie
na rurze sklei¢ ze sobg krawedzie, zaczynajac od
zewnatrz.

Nastepnie sklei¢ krawedzie czofa.
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MONTAZ IZOLACJI WIELOWARSTWOWEJ
W celu uzyskania izolacji o grubosci wigkszej niz
standardowo dostgpna mozna zainstalowac
izolacje ztozone - wielowarstwowe. Odno$nie
sposobu instalowania izolacji jednowarstwowej
podane zostaty przyktady i wyjasnienia we
wczesniejszych rozdziatach niniejszej instrukcii;

tutaj pragniemy zaprezentowa¢ sposodb
postepowania przy montazu kolejnych warstw
izolacji.

UWAGAWAZNE !

Jesli temperatura czynnika wynosi mniej niz
-40°C, prosimy o kontakt z regionalnym szefem
sprzedazy.

Przed przystgpieniem do naktadania kolejnych
warstw izolacji nalezy dokfadnie oczyscié
powierzchnie pierwszej warstwy.

Pasem materiatu o grubosci zgodnej z
planowana izolacjg mierzymy obwdd z natozong
juz pierwszg warstwa izolacji.

Materiat odpowiednio ucigc z piyty.
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Styki pokry¢ klejem.

UWAGAWAZNE!

Nalezy pamietac, iz nie skleja sie¢ ze sobg
poszczegolnych warstw izolacji z uwagi na to, ze
pracujg one réznie - wydtuzaja sie i kurczg

Przygotowany pas materiatu izolacyjnego natozy¢
na poprzednig warstwe izolacji, dbajgc by miejsca
potgczenia materiatu we wszystkich warstwach
byly przesuniete wzgledem siebie.

Czota sasiadujgcych ze sobg izolacji skleic.
Powyzsze czynnosci nalezy powtarzaé, do
uzyskania odpowiedniej grubosci izolacji.

Styki poszczegdlnych warstw powinny byé
rozmieszczone tak jak na rysunku. Gwarantuje to
najlepsze wtasciwosci materiatu izolacyjnego
~pracujacego” przy eksploatacji izolacji.



IZOLOWANIE PRZY POMOCY MAT SAMOPRZYLEPNYCH

Maty samoprzylepne K-Flex gwarantujg szybki,
precyzyjny i prosty montaz. Materiat ten
szczegolnie dobrze sprawdza sie w przypadku
izolacji powierzchni ekstremalnie duzych, do
ktorych mozna zaliczyé: cysterny, zbiorniki, kanaty
wentylacyjne itp.

Podobnie jak w przypadku materiatu bez warstwy
samoprzylepnej przed przystapieniem do pracy
nalezy doktadnie oczysci¢ i odttuscié
powierzchnie. Izolacja w zadnym razie nie moze
by¢ instalowana na powierzchniach
skorodowanych ze $ladami rdzy - w takim
przypadku mata nie ma dobrej przyczepnosci z
podiozem.

UWAGAWAZNE
Nie wolno silnie nacigga¢ materiatu
samoprzylepnego - ryzyko odksztatcen.
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W celu zaizolowania rurociggu o przekroju
okragtym mierzymy jego obwdd pasem
materiatu,ktdrego bedziemy uzywac do izolacji.

Odcinamy zgdang ilosc¢ izolacji (zgodng z pobrang
probka).

Krotki odcinek folii ochronnej oddzielamy od ptyty -
usuwanie powinno nastgpic tuz przed montazem
materiatu na obiekcie. Umieszczamy plyte na
powierzchniiunieruchamiamy ja.

Teraz ostroznie oddzielamy folig ochronng
dociskajac rownomierne materiat do powierzchni.



IZOLOWANIE LUKOW ZA POMOCA PLYT K-FLEX

Aby zaizolowacé tuk przy pomocy maty nalezy znac¢
geometryczny przebieg promienia wewnetrznego.

Po ustaleniu promienia wewnetrznego, a przed
jego przeniesieniem na mate nalezy zaznaczy¢ na
zewnetrznych krawedziach ptyty ( wychodzac od
jednego kata prostego) grubos¢ izolacji, dopiero na
tak przygotowang izolacje przenosimy ustalony
promien wewnetrzny.  Zaznaczone punkty ( na
obu krawedziach) potgczy¢ za pomocg cyrkla,
otrzymujgc Cwiartke okregu.

12 345 67 8 91011121 141517 18

Pasem izolacji K-Flex o tej samej grubosci
wyznaczy¢ doktadny obwdd.
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Zaczynajac od punktu wyznaczajacego
zewnetrzng krawedZz wewnetrznego pétkola
odmierzy¢ przy pomocy pasa izolacji potowe
obwodu rurociggu (odktadajgc te wielko$¢ po obu
stronach izolacji). Wyznaczone punkty potgczyc za
pomocg cyrkla, otrzymany w ten sposob wycinek
okregu o kgcie 90° wymaga jeszcze wykonczenia.
Mianowicie z punktdw wyznaczajgcych
granice dla zewnetrznej krawedzi przy pomocy
cyrkla odktadamy 1/4 $rednicy rurociggu. Punkty
przecigcia nalezy potaczy¢ z punktem przecigcia
korica otuliny i odktadanej jej grubosci.

Tak zwymiarowany element wycigc doktadnie

Przy jego pomocy wycig¢ drugiidentyczny.



Na oba elementy nanies kle;.

Po odparowaniu kleju sklei¢ zewnetrzne
krawedzie.

(zaczynajac od zewnatrz przechodzac ku Srodkowi
elementu) lekko dociskajgc.

Sprawdzié, czy klejenie jest prawidtowe.
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Pokry¢ klejem systemowym wewnetrzne
krawedzie ciecia.

Po odparowaniu zamontowac tuk na rurze,
krawedzie cigcia potgczy¢ lekko dociskajac.

Wyréwna¢ krawedzie elementu przy uzyciu
ostrego noza i metalowej opaski.

Ostatnig czynnoscig jest potgczenie izolacji kolana
z segmentami izolacji po obu jej stronach; na
krawedzie czotowe nanie$¢ klej systemowy
K-Flex, a po odparowaniu potaczy¢ krawedzie
lekko dociskajac.
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IZOLOWANIE PRZY POMOCY KOLAN K 90

K-FLEX wytwarza na specjalne zamowienie
kolana K90 o réznych grubosciach i Srednicach w
celu uzyskania oszczednosci czasu i pracy , a takze
wyeliminowanie odpadow materiatu.

Zmierzy¢ Srednice izolowanego rurociggu i dobraé
kolano odpowiednich rozmiardw.

Niektdre przyktady doboru

Srednica Grubo$é 19 Grubo$é 25
48 19 x 48 24 x 48
114 19x114 25x114
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Uzyj kleju aby posmarowac krawedzie kolanka.

Natoz kolano K 90 na rurocigg i dopasu;j.

Potgcz posmarowane krawedzie razem i $cisnij je
ze soba.
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IZOLOWANIE TROJNIKOW ZA POMOCA PLYT K-FLEX

52

Pasem izolacji o tej samej grubosci zmierzy¢
obwdd rury, a miarg dtugo$¢ ramion do
zaizolowania.

Przenies¢ doktadnie wymiar na ptyte materiatu
($rednice i dtugosSc), przy uzyciu cyrkla wyznaczy¢
pétokrag odpowiedni do zewnetrznej Srednicy
otuliny.

Nanies¢ klej nakrawedzie wzdtuzne.



Po odparowaniu kleju osadzi¢ element na
rurociggu, a nastepnie potgczy¢ krawedzie
materiatu zaczynajgc od zewnetrznej strony.

Na drugi pas materiatu przenie$¢ wymiary zdjete z
niezaizolowanej czesci trojnika (Srednice i
dtugosc), czes¢ materiatu oznaczona literg ,a”
pozwoli na wyznaczenie linii cigcia.

Aby ustali¢ zgdang wielkos¢ nalezy natozy¢ pas
materiatu na instalacje doktadnie dociskajac
krawedzie izolacji, a nastgpnie zmierzyC nie
zaizolowany fragment rurociggu.
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Wielko$¢ ta stanowi promien okregdw
pomocniczych, jakie nalezy odtozyé na
przygotowanym materiale izolacyjnym
(podzielonym na 4 rdwne czgsci).

Wyciaé¢ element zgodnie z wyznaczong
sinusoidalng linig.

Wyréwnac krawedz $cinajgc do wewnatrz.

Przygotowany element zamontowac na instalacji
po uprzednim posmarowaniu klejem krawedzi w
celu potgczenia. Po odparowaniu kleju, krawedzie
doktadnie docisngé¢ aby dokfadnie potgczyé
elementy.



IZOLOWANIE PRZY UZYCIU GOTOWYCH TROJNIKOW K90

Rozcia¢ zgodnie z rysunkiem i natozy¢ na
instalacje, na krawedzie fgczenia nanie$¢ klej
systemowy.

Po odparowaniu i utozeniu elementu doktadnie
sklei¢ krawedzie.
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REDUKCJA RUR WIEKSZE SREDNICE

Aby mdc zaizolowac rurg ze zwezeniem o duzych
przekrojach trzeba znac: wysokos¢ redukcji oraz
obie $rednice (mniejszg i wigkszg). W celu
przygotowania elementu do montazu nalezy
zmierzy¢ wysokoS¢ redukcji.

Nastepnie za pomocg Srednicomierza nalezy
zmierzy¢ wigkszg i mniejsza Srednice redukcji.

Do otrzymanego wymiaru nalezy doda¢ podwdjng
grubosc izolacji.

Teraz wszystkie wymiary ( duzg i matg $rednice
oraz wysoko$¢ ) przenie$¢ na plyte K-Flex, tzn.
wytycza sie dwie linie od punktéw zewnetrznych,
az do przecieciaz linig Srodkowa.

Za pomocg cyrkla przytozonego w punkcie
przecigcia z linig Srodkowg potgczy¢ punkty
zewnetrzne $rednic.
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Pasem izolacji K-Flex o tej samej grubosci
zmierzy¢ obwod rury, a nastepnie zaznaczy¢ na
nim $rodek obwodu. Pas izolacji z naniesionymi
wymiarami utozy¢ centrycznie na wigkszym tuku i
przenies¢ wymiary.

Zaznaczy¢ linie cigcia i bardzo doktadnie wycigé
pozadany element.

Zaznaczyc linie cigcia i bardzo dokfadnie nanie$¢
klej systemowy K-Flex na krawedzie wzdtuzne,
element zamontowac na rurze a nastgpnie sklei¢
krawedzie lekko dociskajac.

Kolejnym etapem jest izolowanie poszczegoinych
odcinkow rurociggu i potaczenie krawedzi czofa
przy uzyciu kleju systemowego K-Flex.



IZOLOWANIE KOLNIERZA PRZY POMOCY MAT K-FLEX

0

0

W celu zaizolowania kofnierza najpierw nalezy
zatozy¢ izolacjg narorocigg.

Nalezy takze sprawdzic Srednice juz
zaizolowanego rurociagu.

Nastepnie za pomoca Srednicomierza nalezy
zmierzy¢ wigkszg i mniejsza Srednice redukcji.

Do otrzymanego wymiaru nalezy doda¢ podwojng
gruboscé izolacji.
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Po ustaleniu obu $rednic nalezy przeniesc je
cyrklem na ptyte K-Flex.

Wycig¢ pierscienie z ptyty oraz otwdr w
pierscieniach, ktére nastgpnie montuje sie wokot
rury.

Odpowiednio utozone pierscienie przyklei¢ wokot
koricow izolowanej rury.
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Pasem izolacji K-Flex o takiej samej gruboSci
zmierzy¢é obwod juz zamontowanych pierscieni.

Zmierzy¢ takze odlegtos¢ pomiedzy pierscieniami
(doliczajac ich grubosc).

Wymiar ten przenies¢ na materiat izolacyjny.



Odpowiednio przycig¢ materiatizolacyjny.

Gotowy element zamontowac na pierscieniach,
sklei¢ krawedzie czotowe.

Nastepnie sklei¢ ptaszcz z tarczami czotowymi.
Same tarcze czotowe sklei¢ z zewnetrznymi
powierzchniami otuliny izolacyjnej.
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IZOLOWANIE ZAWOROW - ZAWORY PROSTE

62

Wykonanie izolacji zaworu moze byc¢

przeprowadzone dwojako:

- izolowane bezposrednio na zaworze,

- wykonanie odrebnego elementu i montaz
gotowego

Podany ponizej sposdb opisuje pierwszy

przypadek, a mianowicie montaz na zaworze

prostym poszczegdinych sktadowych

W celu zaizolowania zaworu nalezy najpierw
zamontowac izolacje na rurociggu, a nastgpnie
pobrac wymiary zaizolowanego rurociggu oraz
Srednice zewngtrzng kotnierza.

Po ustaleniu Srednic nalezy przeniesc je cyrklem
na plyte K-Flex.



Wycig¢ pierscienie z ptyty oraz otwor w
pierscieniach.

Nastepnie rozcigé pierscienie.

Rozcigte pierscienie montowane sg nastepnie
wokot rury (sklejajgc miejsce przecigcia).

Odpowiednio utozone pierscienie przyklei¢ wokot
koncow zaizolowanej rury.
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Pasem izolacji K-Flex o takiej samej grubosci
zmierzy¢é obwod tarcz czotowych.

Zmierzy¢ takze odlegtos¢ pomigdzy tarczami
czotowymi (doliczajgc grubosé zamontowanych
izolacji).

Wymiar ten przenies¢ na materiat izolacyjny,
na krafcach ku koricom piyty (od symetrycznej)
odtozy¢ potowe Srednicy.

o 5 10 15 20 2 3 I/ 40
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ZmierzyC $rednice gniazda.

Na cyrklu ustawi¢ promien i wyrysowac pétokregi,
anastepnie caty zaznaczony w ten sposob element
dokfadnie wyciac.

Gotowy element pokry¢ klejem w miejscach
spojen.
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Po odparowaniu owing¢ ptaszcz wokot
zamontowanych uprzednio pierscieni i sklei¢
spojenia.

Kolejny krok to wyznaczenie parametréw
I e o S T przedniej czesci zaworu - nalezy zwymiarowac
obwod kotnierza czotowego i wrzeciona.

Parametry te przenies¢ przy pomocy cyrkla na
materiat K-Flex.
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Nastepnie precyzyjnie wycigc.

Zamontowadé na czole zaworu.

Obwdd tarczy czotowej zaworu odznaczy¢ na
pasie materiatu.
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Pobrany materiat przenies¢ na materiat izolacyjny;
a nastepnie wyznaczony prostokgt materiatu
podzieli¢ na cztery jednakowe czgsci.

Nastepnie zmierzy¢ odlegtos¢ od przedniej strony
zaworu do ptaszcza izolacyjnego - maksimum i
minimum dtugosci.

e

—
—

e 2 e
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Oba wymiary przenie$¢ na zwymiarowang ptyte
(linie podziatu) naprzemiennie dtuzszy i krotszy
odcinek.

Nastepnie potgczy¢ za pomocg cyrkla wyznaczone
punkty (promien wynika z rdéznicy pomiedzy
dtugoscig minimalng i maksymalna).
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Wycigc doktadnie po otrzymanej linii sinusoidalne;

Aby zapewni¢ pewnoS¢ potaczenia cigcie
dopasowac do dtugosci maksymalnej.

Klejem systemowym K-Flex pokry¢ ciecie
wzdtuzne i po uprzednim odparowaniu
zamontowac element na zaworze, miejsca
spojenia lekko dociskajac.



Kiedy izolacja jest juz potaczona nalezy sklei¢ ze
sobg poszczegolne jej elementy.

Doktadnie sprawdzi¢, czy wszystkie miejsca
zostaty sklejone.

W ten sposdb zostata wykonana kompletna
izolacja zaworu.
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IZOLOWANIE ZAWOROW - ZAWORY SKOSNE
Zaizolowac kotnierze zgodnie z instrukcjg
»lzolowanie kotnierzy przy pomocy ptyty”

Ustali¢ odstep miedzy kotnierzami (tgcznie z
gruboscig materiatu izolacyjnego), a takze odstep
miedzy zaworem a pierscieniem kotnierza.

T s

Przy pomocy Srednicomierza nalezy ustali¢
Srednice gniazda zaworu, a nastgpnie wyznaczy¢
promien aby wykreslic pétokregi na materiale

izolacyjnym.

Ustali¢ obwod pierScieni kotnierzy.
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Ustalone wymiary przenie$s¢ na materiat
izolacyjny.

Po odpowiednim przycieciu zamontowa¢ na
zaworze i skleic.

Kolejnym etapem jest izolowanie wrzeciona
zaworu.

Pier$cien tarczy czotowej musi $rednicg
zewnetrzng odpowiadac¢ pokrettu wrzeciona, a
$rednica wewnetrzna jej obudowie.
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Zmierzy¢ odstep pomiedzy pierscieniem i izolacjg
gniazda w dwdoch skrajnych punktach (min i max
wysokosci).

Przycig¢ plyte zgodnie z obwodem pokretta i

uzyskanymi wymiarami.

Ksztatt wycigc zgodnie z wkreslonymi tukami.

Linie tuku przycia¢ do wewnatrz.



Wyréwnac krawedzie.

Po natozeniu i dopasowaniu sklei¢ miejsca
taczenia.

W celu dodatkowego zabezpieczenia mozna
wykonac kotpak nasadowy na pokretto zaworu.

Zaktadany pod naprezeniem (element tatwy do
zdjecia)
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IZOLOWANIE ZBIORNIKOW

Izolowanie zbiornikéw moze zostac

przeprowadzone dwojako:

*+ najpierw izolowana jest gora i dét,a nastepnie
powierzchniaboczna

+ najpierw bok,a pdzniej pozostate elementy.

Ponizej zostanie zaprezentowana druga metoda.

Przed przystapieniem do pracy konieczne jest
oczyszczenie i odttuszczenie powierzchni
zbiornika, zalecane jest uzycie produktu
czyszczacego marki K-Flex.

W celu zaizolowania zbiornika nalezy: ustali¢ jego
obwdd - w tym celu uzywamy pasa materiatu o
grubosci zgodnej z planowang do montazu.

Uzyskany wymiar przenie$é na materiat izolacyjny,
po dokfadnym przycieciu nanies¢ klej zaréwno na
powierzchnie boczng zbiornika, jak i na materiat
izolacyjny z uwzglednieniem krawedzi boczne;.



W celu zaizolowania czofa zbiornika nalezy ustali¢
Srednice.

Nastepnie przenie$¢ wymiar na materiat
izolacyjny.
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Wycigc okrag po jego wykresleniu.

Pokryc klejem (uzywajac szpachli).

Klejem nalezy takze pokry¢ elementizolowany.

s

R S
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Po odparowaniu zamontowac¢ element -
dociskajac izolacje do powierzchni, poczynajac od
srodka ku brzegom - pozwoli to wyeliminowac
pecherze powietrza pod warstwg izolacji.
Identycznie postgpi¢ z przeciwleglym krancem
zbiornika.

Gdy piyty sg juz dobrze osadzone i zamocowane,
nalezy nanies¢ klej na krawedzie zewnetrzne
izolacji - czota/ dnai boku.

Po odparowaniu dokfadnie potgczy¢ krawedzie,
mocno dociskajac.
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IZOLOWANIE ZBIORNIKOW PRZY POMOCY MAT SAMOPRZYLEPNYCH K-FLEX

5>
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Przed przystgpieniem do pracy konieczne jest
oczyszczenie i odttuszczenie powierzchni
zbiornika, zalecane jest uzycie produktu
czyszczacego marki K-Flex.

Aby moc zaizolowaé zbiornik nalezy: ustali¢ jego
obwdd i wysokos¢ - w tym celu uzywamy pasa
materiatu 0 grubosci zgodnej z planowang do
montazu.

Przykleic  brzeg maty w miejscu, od ktérego
rozpoczynamy montaz, usuwajgc folie ochronng i
jednoczes$nie dociskajgc mate samoprzylepng do
powierzchni zbiornika.

Po oklejeniu catej powierzchni cylindrycznej sklei¢
potgczenie przy pomocy kleju K-414. Zaizolowanie
gornej czesci zbiornika przeprowadzane jest
zgodnie ze wskazéwkami dotyczagcymi mat bez
warstwy klejgcej ( strona 68,69). Jedyna réznica
polega na usunigciu folii ochronne;.



IZOLOWANIE PRZEWODOW WENTYLACYJNYCH

Srodkiem czyszczacym odczyscié i odttuscié
powierzchnie. Izolacja nie moze by¢ naktadana na
rdze i skorodowane miejsca, brak wtedy dobrej
przyczepnosci materiatu izolacyjnego i podtoza.
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Zwymiarowa¢ kanat i ucig¢ odpowiednig
ilo$¢ materiatu.

Docigty materiat przyklei¢ do kanatu.

Krawedzie spoin potgczy¢ przy pomocy kleju
systemowego.



IZOLOWANIE PRZEWODOW WENTYLACYJNYCH PRZY POMOCY MAT
SAMOPRZYLEPNYCH ST
1000 / 1500 mm i K-FLEX DUCT

Korzystajac z mat samoprzylepnych nalezy
wykonac te same czynnosci czyszczenia i cigcia
opisane dla mat standardowych.

Przed natozeniem maty nalezy oddzieli¢ niewielki
fragment folii ochronnej. Usuwanie folii ochronnej
powinno nastgpi¢ w momencie

naktadania izolacji.

Umiesci¢ mate na powierzchni kanatu, a nastgpnie
delikatnie usuwajgc folie¢ ochronng dociskaé
izolacje do podtoza.

Krawedzie spoin potgczy¢ ze sobg przy pomocy
kleju systemowego.
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IZOLOWANIE PRZEWODOW WENTYLACYJNYCH PRZY POMOCY MAT ST 1500

84

Zwymiarowac¢ kanat i ucig¢ odpowiednig
ilo$¢ materiatu.

Wazng kwestig jest oszczednos¢ materiatu
uzyskiwana dzieki cigciu maty po wysokosci (a),
zamiast wykonywania ciecia wzdtuznego maty o
szerokosci 1000 mm (b).

Nanies¢ klej systemowy na powierzchnie styku
kanatu i maty, a nastgpnie zamontowa¢ mate
naciagajac jg na krawedziach.

Zabezpieczy¢ tgczenia przy pomocy tasmy
kauczukowe;.

W poréwnaniu do analogicznej operacji wykonanej
przy pomocy maty o szerokosci 1000 mm, oprécz
mniejszej liczby cig¢ zostaje wykonane tylko jedno
taczenie.



IZOLOWANIE KANALOW WENTYLACYJNYCH PRZY POMOCY MAT
SAMOPRZYLEPNYCH ST

1000 / 1500 mm i K-FLEX DUCT

W

Zastosowanie mat K-FLEX ST o szerokosci 1500
mm i K-FLEX DUCT w wersji samoprzylepnej
pozwala osiggng¢ oszczednos$é czasu montazu,

poniewaz nie wymagajg one nanoszenia kleju na
taczone powierzchnie.
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Po zwymiarowaniu kanatu i ucieciu odpowiedniej
iloci materiatu, usunieciu folii ochronnej nalezy
zamontowac mate na kanale wentylacyjnym.
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MONTAZ MANKIETOW ALUMINIOWYCH

Przykry¢ odpowiednio wycigetym materiatem
izolacyjnym otwor zakonczenia czotowego. Odciac
wystarczajgco dtugi odcinek mankietu w celu pokrycia
obwodu powierzchni czotowe;.

Zatozy¢ mankiet na zakonczenie rurociggu, tak aby
scisle przylegat do powierzchni czotowej.

Przymocowac mankiet do zakoficzenia czotowego przy
pomocy tasmy samoprzylepnej, naktadajac
odpowiednig liczbe jej warstw.
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MONTAZ IZOLACJI AKUSTYCZNEJ K-FONIK

Mata do izolacji akustycznej i dzwigkowej,
elastycznaitatwa w montazu.

Sktada sig z materiatu kauczukowego o wysokiej
gestosci oraz ze spienionej pianki kauczukowe;j.
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IZOLOWANIE RUROCIAGOW

Materialy akustyczne K-Fonik nalezy stosowac na
odcinkach prostych rur i na ksztattkach w sposéb
umozliwiajgcy osiggnigcie maksymalnej mozliwej
szczelnosci. Podtoze powinno by¢ suche i wolne od
zanieczyszczen, w szczegolnosci od kurzu i
ttuszczu. Materiat nalezy montowac z
uwzglednieniem zaktaddw (3-5 cm). Jesli warunki
na to pozwalajg, mozna uzywac kleju
systemowego K-Flex K-414. Konieczne jest takze
zastosowanie niepalnych elementéw mocowania
mechanicznego w postaci opasek lub drutu
wigzatkowego. Opaski lub drut musza by¢ tak
zamontowane, aby nie niszczyly zasadniczej
izolacji K-Fonik. Na odcinkach prostych
mocowanie mechaniczne nalezy umieszczac nie
rzadziej niz 2 elementy na m.b. Do kofcowego
doszczelnienia zaktadek i potaczen nalezy uzywac
samoprzylepnych tasm kauczukowych lub PVC.
Nalezy dbac o staranne wykonanie montazu oraz o
nie dopuszczanie do powstawania naprezen
miedzy segmentami.




IZOLOWANIE ZAWOROW

Materiaty akustyczne K-Fonik nalezy stosowaé na
ksztattkach w sposob umozliwiajgcy osiggnigcie
maksymalnej mozliwej szczelnosci. Podtoze
powinno by¢ suche i wolne od zanieczyszczen, w
szczegolnosci od kurzu i ttuszczu. Materiat nalezy
montowac z uwzglednieniem zaktadow (3-5 cm).
Jesli warunki na to pozwalajg, mozna uzywac
kleju systemowego K-Flex K-414. Konieczne jest
takze zastosowanie niepalnych elementow
mocowania mechanicznego w postaci opasek lub
drutu wigzatkowego. Opaski lub drut muszg by¢
tak zamontowane, aby nie niszczyly zasadniczej
izolacji K-Fonik. Kazda ksztattka musi by¢
zamocowana co najmniej dwoma opaskami. Do
koricowego doszczelnienia zaktadek i potgczen
nalezy uzywac¢ samoprzylepnych tasm
kauczukowych lub PVC.

Nalezy dbac o staranne wykonanie montazu oraz o
nie dopuszczanie do powstawania naprezen
miedzy segmentami.

llo$¢ elementow niezbedych do uformowania:
kolano 90° =3elementy
kolano 45° =2elementy
odgatezienie 90° =2 elementy
odgatezienie 45° =2 elementy

KOLANO 90°

Zamontowac najpierw element 2 na kolanie, a
nastepnie dwa elementy 6 z czescig potkolisty
skierowang w strong kolana.

Pozwoli to uformowac¢ kompletng ksztattke
kolana.
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IZOLOWANIE TROJNIKOW

Element nr 1 zostaje zamontowany jako pierwszy
na poziomej czesSci rurociggu; nastepnie element 3
zostaje zamontowany na odgatezieniu.

Element nr 4 zostaje zamontowany na
odgatezieniu uko$nym rurociggu. Kolejno
montowany jest element nr 5, ktéry pozwoli
uzyska¢ kompletng ksztattke odgatezienia.
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Dziat Obstugi Klienta
Sylwia Wegner
s.wegner@k-flex.pl
tel. +48 63 288 02 13

Joanna Jatkiewicz
j.jalkiewicz@k-flex.pl
tel. +48 63 288 02 24

Katarzyna Kos
k.kos@k-flex.pl
tel. +48 63 288 02 23

Emilia Jedryczka-Rogata
e.jedryczka@k-flex.pl
tel. +48 58 7822272

Olga Kus$mierek
o.kusmierek@k-flex.pl
tel. +48 63 288 02 30

Wioletta Walczak
w.walczak@k-flex.pl
tel. +48 63 288 02 33

Zamoéwienia
zamowienia@k-flex.pl
quality@k-flex.pl

Adres poczty elektronicznej jest chroniony przed robotami spamujcymi, w przegladarce musi byé wiaczona obsluga JavaScript, zeby go zobaczyé.

telefon: +48 63 288 02 00, fax: +48 63 288 02 36

Dziat Techniczno-Handlowy

tukasz Sosin

Menadzer Produktu Zabezpieczenia Przeciwpozarowe

|.sosin@k-flex.pl
tel. +48 501 352 287

Jacek Kida

Dyrektor Handlowy Europa Centralna

j.kida@k-flex.pl
tel. +48 501 939 080
Michat Zelewski

Kierownik Sprzedazy Polska Pétnocna

m.zelewski@k-flex.pl
tel. +48 507 037 367

Matgorzata Lackorzynska
Regionalny Szef Sprzedazy Polska Centralna
m.lackorzynska@k-flex.pl

tel. +48 503 193 869

Leszek tugowski

Regionalny Szef Sprzedazy Polska Potudniowo-Zachodnia

l.lugowski@k-flex.pl
tel. +48 515 193 288

tukasz Dolezek

Regionalny Szef Sprzedazy Polska Potudniowo-Wschodnia

l.dolezek@k-flex.pl
tel. +48 511 932 031

Dziat Rozwoju i Marketingu

Tomasz Kulik
Dyrektor ds. Rozwoju i Marketingu
t.kulik@k-flex.pl
tel. +48 601 669 877

Kamil Maszczyk
Inzynier Produktu
k.maszczyk@k-flex.pl
tel. +48 511 932 051

Igor Pokorski
Specjalista ds. Rozwoju i Marketingu
i.pokorski@k-flex.pl
tel. +48 63 288 02 31
tel. +48 511 932 098
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