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WYLACZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI:

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji opieraja si¢ na biezagcym stanie posiadanej przez nas wiedzy technicznej. Ze wzgledu na réznego rodzaju wptywy podczas instalowania i taczenia produktéw, instalator ponosi odpowiedzialno$¢ za wszelkg wymagang weryfikacje okreslonych informagcji.
Na potrzeby biezacej specyfikacji technicznej produktu odnosimy sie do stosownych produktéw i skojarzonych arkuszy danych. Kopiowanie, powielanie lub przedrukowywanie niniejszej instrukcji wymaga pisemnego uzgodnienia z Thermaflex International Holding.

Odpowiedzialny wydawca: Thermaflex International Holding
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01. Informacje ogdlne

Wychodzac naprzeciw wszelkim potrzebom oferujemy 3 rozwigzania w zakresie potgczen, gwarantujgce trwate uszczelnienie Twojego systemu!
Obejmujg one tradycyjne klejenie, gotowe prefabrykowane ksztattki oraz zgrzewarke ,Heat plate” umozliwiajgcg samodzielne i szybkie tgczenie
elementéw izolacyjnych ThermaSmart PRO!

Zgrzewarka umozliwia korzystanie z techniki zgrzewania metodg ,,na gorgco”, stuzgcg do tgczenia materiatow izolacyjnych Thermaflex, ktore sg o
przekroju okragtym. Zapewnia ona solidng i jednolita metode tgczenia izolacji w miejscu, gdzie odbywa sie montaz lub w warsztacie, poza
miejscem montazu.

Zalety wykorzystania zgrzewarki ,Heat plate”
tatwy proces:

e Zgrzewanie jest fatwiejsze niz klejenie.
e Narzedzie ,Heat plate” - element grzejny (opcja stosowania standardowej zgrzewarki doczotowej z powtoka teflonowg PTFE).

Szybko$¢ i oszczednos¢ czasu:

e Bardzo szybki proces w poréwnaniu z tradycyjnym klejeniem (izolacja rurowa do ID 114mm).
e Maksymalna oszczednos$¢ czasu

Solidne potaczenia na zgrzewach:
e Jednolite zgrzewanie bez uzycia kleju!
Trwatos¢:

e Przyjazna dla Srodowiska technika taczenia.
e Brak koniecznosci stosowania dodatkowych srodkéw tgczacych (jak np. klej).
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Uczyn swoj system solidnym
Po pierwsze - kunszt

Przytgcza sg czesto najbardziej podatnymi na uszkodzenia i czasochtonnymi elementami systemu izolacyjnego.

A zatem, aby skutecznie zaizolowa¢ swoj system nalezy doktadnie rozwazy¢ wybor typu potaczen. Wychodzgc naprzeciw
wszelkim potrzebom uzytkownikéw oferujemy trzy metody fgczenia elementow systemu: z uzyciem kleju, w postaci
gotowych ksztattek lub uzycie zgrzewarki stuzacej do szybkiego przygotowania potgczen na miejscu.

Zgrzewarka “Heat plate
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02. Samodzielna prefabrykacja

Przygotowanie

1. Rozgrzewanie elementu

grzejnego urzadzenia
Powierzchnie zgrzewarki osiggaja
temperature 180°C.

Wazne!

Temperatura otoczenia powinna
zawierac sie miedzy 5°C - 35°C

Wymagane narzedzia:

3-001-01_F5

2. Dlugos¢ elementu

zgrzewanego
Ze wzgledu na ubytki materiatu podczas
zgrzewania, pierwotna dtugos$¢ kazdego
elementu powinna uwzglednia¢ 5-cio
milimetrowy naddatek.

Wazine!

Podczas uzywania sprzetu
elektrycznego, generujgcego
wysokie temperatury, nalezy
przestrzegaé przepiséw BHP.

5mm
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3. Docinanie elementéw montazowych

Elementy montazowe nalezy docina¢ za pomocg specjalnego szablonu do cigcia lub skrzynki katowej zgodnie z rysunkami ponize;j.

Kolano 90° / 45°

90°
I v I Ciecie 45° F
10mm
| V-V | Ciecie 225° f 90°
10mm
90°
I v v v I Ciecie 15°
10mm
f i
Ciecie 11.25°
45°
I v I Ciecie 22.5° Q
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Przygotowanie kolana 90° lub 45° jest bardzo prostym procesem.

Krok 1: Wykonanie w otulinie wcigcia w ksztalcie litery V .

Krok 2: taczenie.

Tréjnik 90°

45 45°
— —
Ne—

3-001-01_F7

Przygotowanie Tréjnika 90° wymaga procesu bardziej
ztozonego.

Krok 1: wykonanie kolana o kacie prostym 90°.

Krok 2: zastosowanie dodatkowego elementu izolacji
jednakowego rozmiaru; nastepnie, dociecie obydwu
elementoéw tak, aby pasowaty do siebie (patrz rys. 1) i
potaczenie ich.

Tréjnik 45°
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Przygotowanie Trdjnika 45° wymaga procesu bardziej
ztozonego

Krok 1: uzyskanie ksztattki o kacie 135° (patrz rys. 1).

Krok 2: dociecie uzyskanego kata i dodatkowej izolacji tak,
aby pasowaty do siebie (patrz rys. 1) i potagczenie ich.

Waizne! Ze wzgledu na ubytki materiatu podczas zgrzewania, pierwotna diugo$é kazdego elementu powinna uwzgledniaé 5-cio milimetrowy naddatek.



taczenie

1. Roztapianie powierzchni
styku elementow zgrzewanych
Przycisnij obydwa elementy izolacyjne do
tarczy zgrzewarki, postepujgc zgodnie z
ponizszg instrukcja.

Wyréwnanie powierzchni:

e  Przyciskaj przez 1 sekunde (w celu
wyréwnania powierzchni).

e Usun ze zgrzewarki.

e  Przyciskaj przez 1 sekunde (w celu
wyréwnania powierzchni).

. Usun ze zgrzewarki.

Rozgrzewanie powierzchni:

e  Przyciskaj przez 1 sek. (w celu
odpowiedniego rozgrzania krawedzi
taczonych).

Wazne!
Elementy izolacyjne nalezy przyciskac
do tarczy zgrzewarki bardzo ostroznie.
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2. kaczenie

Po usunigciu zgrzewanych elementow z
tarczy zgrzewarki potgcz je ze sobg w
ciggu 2 sekund i przyciskaj mocno do
siebie przez 3 sekundy (czas zgrzewania).
Obydwa elementy zostang ze sobg
potgczone w jednolity sposéb.

Wazne!
Po zakonczeniu zgrzewania
powierzchnie zgrzewarki nalezy
ostroznie oczysci¢ kawatkiem
grubego i suchego recznika
papierowego.

N

N
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03. Proces zgrzewania

Zgrzewanie metoda ,,na goraco” izolacji ThermaSmart PRO

Cisnienie [p]

Zgrzewarka — temperatura powierzchni: 180°C

Temperatura otoczenia: 5°C - 35°C

Wyréwnanie Wyréwnanie Rozgrzanie
powierzchni powierzchni krawedzi
1sek. 1sek. taczonych
1sek.

Czas oczekiwania

<2 sek.

taczenie

2 3 sek.

Czas [t]
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04. Narzedzia

taczenie elementéw izolacyjnych metodg ,ha gorgco”, wymaga uzycia narzedzi wyszczegdlnionych ponize;j.

Zgrzewarka ,,Heat Plate”

Urzadzenie do tworzenia jednolitych i trwatych ztaczy.

Zgrzewarka ,Heat Plate” przeznaczona do zgrzewania metoda na gorgco i wyposazona w grzatke o mocy 230V, 50-60H,
pokryta powtokg teflonowg PTFE z zgodnie z normg DVS. Urzadzenie jest rowniez dostepne w wersji 110V. Fabryczne
ustawienie temperatury zgrzewania izolacji rurowej ThermaSmart PRO wynosi 180°C. Dostepne sa grzatki o $rednicach @
200 mm oraz @ 300 mm. Zestaw zawiera podstawe.

Noze i nozyce

Zestaw specjalistycznych nozy w Osetka

rozmiarach 25cm i 12.5cm Crm— u Dla ostrosci Twoich narzedzi.

Do obrébka materiatéw izolacyjnych. t Zestaw zawiera takze kamien do
Podwajny zestaw nozy do materiatow ostrzenia, dzieki ktéremu Twoje noze
izolacyjnych opracowano pod katem beda zawsze zapewniaty optymalne i
szybkiej, wydajnej i komfortowej pracy przy —— tagodne ciecie.

docinaniu i ksztattowaniu izolacji ‘

ThermaSmart PRO. Do zestawu dwdéch

nozy do’faczono zamykana OS*OnQ, pas | Zestaw nozy do materiatéw izolacyjnych

zaczep linkowy zapewniajgcy maksymalng

ochrone i wygodny transport.

Heatplate

Whetstone



Mierzenie i oznaczanie

Miara zwijana (3m)

Zmierz. Oznacz. Wykonaj.

Idealne narzedzie miernicze dla instalatoréw
izolacji. Ta biata, stalowa, odporna na
uderzenia tasma umozliwia mierzenie diugosci i
$rednic dzieki czemu, mozna szybko i w prosty
sposob wykonywaé pomiary i oznaczenia
zaréwno dtugosci wewnetrznych jak i
zewnetrznych.

Szablon do ciecia

Docinanie na wymiar.

Skorzystaj z szablonu do ciecia
zaprojektowanego przez Thermaflex i stuzagcego
do uzyskiwania optymalnej doktadnosci dla
wszystkich wymaganych katéw. Szablon nadaje
sie doskonale do wszystkich kolanek, tukéw,
oraz innych ksztattek. Jest zaprojektowana
zaréwno dla instalatoréw prawo-, jak i
leworecznych.

Miara stolarska

Rozktadana precyzja.

Nasza miara stuzy do wykonywania pomiaréw w
centymetrach, calach i katach, a wszystkie te
funkcje sg dostepne w pojedynczym,

porecznym i kompaktowym narzedziu.

Miara zwijana

Ligier |

Mata do cigcia

Miara stolarska

Marker

Szybki i niezawodny.

Marker w kolorze czarnym przeznaczony do
doktadnego oznaczania miejsc ciecia,
ksztattowania lub wycinania materiatow
izolacyjnych.

Skrzynka katowa (opcjonalnie)

Docinanie na wymiar.

Skorzystaj ze skrzynki katowej, aby zapewni¢
optymalng doktadnos$¢ wszystkich katow
ciecia. Narzedzie to nadaje sie doskonale do
wszystkich kolanek, tukéw, i innych ksztattek.

Marker

Skrzynka uciosowa



Filmy dotyczace montazu
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